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Закладная деталь швеллер 16П,
арматура А-III 18 типа "Ус"

Ось подъемника
Ось приямка
Ось проемов

Обшивка приямка 
Уголок 63х5

             От Поставщика

___________________________

             От Заказчика

___________________________

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ èçãîòîâëåíû ïî òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì ãðóçîâîãî
ïîäúåìíèêà óêàçàííûì â äîãîâîðå ¹ 
Íàñòîÿùèå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÒ ê ñòðîèòåëüíîé ÷àñòè çäàíèÿ ïîä óñòàíîâêó ïîäúåìíèêà
ïîñëå ñîãëàñîâàíèÿ ñ Çàêàç÷èêîì èçìåíåíèÿì ÒÒ íå ïîäëåæàò.
Ãíåçäà ïîä óñòàíîâêó âñòðàèâàåìûõ ïîñòîâ óïðàâëåíèÿ (ïðè íàëè÷èè òàêîâûõ) âûïîëíÿþòñÿ ñèëàìè Çàêàç÷èêà.

1 Указать все все размеры
2 Высотные отметки - 3 знака после запятой
3. Проверить папку "ЗАМЕРЫ" на диске Z

Место установки Скобы монтажной
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ñòðîèòåëüíîé ÷àñòè ïîä 

óñòàíîâêó ãðóçîâîãî ïîäúåìíèêà
ÃÏ-2000-Ø-4,0

ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 3Ëèñò 1Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Ïîäúåìíèê êðåïèòñÿ êðîíøòåéíàìè 
ê ïðîåìó.
 Ïðîåì äîëæåí áûòü íåñóùèì, îáåñïå÷èâàþùåé 
êðåïëåíèå íà àíêåðà / ñâàðêó.
Åñëè êðåïëåíèÿ íà àíêåðà/ñâàðêó íåâîçìîæíî 
(ñòåíà âûïîëíåíà èç ïåíî/ãàçî/êåðàìçèòî 
áëîêà, ñýíäâè÷ ïàíåëåé è òä.) 
Çàêàç÷èêó ïîäãîòîâèòü íåñóùèå (çàêëàäíûå) 
ýëåìåíòû êðåïëåíèÿ ïîäúåìíèêà, ìåñòà 
êðåïëåíèé è øàã óêàçàíû íà ÷åðòåæå.
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Схема установки подъемника

             От Поставщика

___________________________
             От Заказчика

___________________________

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ èçãîòîâëåíû ïî òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì ãðóçîâîãî
ïîäúåìíèêà óêàçàííûì â äîãîâîðå ¹.
Íàñòîÿùèå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÒ ê ñòðîèòåëüíîé ÷àñòè çäàíèÿ ïîä óñòàíîâêó ïîäúåìíèêà
ïîñëå ñîãëàñîâàíèÿ ñ Çàêàç÷èêîì èçìåíåíèÿì ÒÒ íå ïîäëåæàò.

Особеноости ГП:
Цвет кабины и шахты - серый.1.
Ограждение кабины - раздвижные решетки механические - 2 ед.2.
Ворота металлошахты - металлические двустворчатые ворота - 2 ед.3.

1 Указать все все размеры
2 Высотные отметки - 3 знака после запятой
3. Проверить папку "ЗАМЕРЫ" на диске Z
4.Если крепление к стенам - вставь заметку сбоку

Ïîäúåìíèê êðåïèòñÿ êðîíòåéíàìè ê ñòåíàì. 
Ñòåíû äîëæíû áûòü íåñóùèìè, îáåñïå÷èâàþùèìè 
êðåïëåíèå íà àíêåðà /ñâàðêó. 
Åñëè êðåïëåíèÿ íà àíêåðà/ñâàðêó íåâîçìîæíî( 
ñòåíà  âûïîëíåíà èç ïåíà/ãàçà/êåðàìçèòà áëîêà, 
ñåíäâè÷ ïàíåëåé è ò.ä.) 
Çàêàç÷èêó ïîäãîòîâèòü íåñóùèå(çàêëàäíûå) 
ýëåìåíòû êðåïëåíèÿ ïîäúåìíèêà, ìåñòà êðåïîåíèÿ 
ïîäúåìà, ìåñòà êðåïëåíãèé è øàã íå óêàçàíû íà 
÷åðòåæå.
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ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ
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ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ
2

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.



Щит управления

Закладная деталь швеллер 16П,
арматура А-III 18 типа "Ус"

Обшивка проема 
Уголок 63х5
Полоса 25х4

Обшивка приямка 
Уголок 63х5

                    От Поставщика

___________________________
                 подпись                     МП

<<_____>>_____________ 2026 г.

                    От Заказчика

___________________________
                 подпись                     МП

<<_____>>_____________ 2026 г.Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ èçãîòîâëåíû ïî òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì ãðóçîâîãî
ïîäúåìíèêà óêàçàííûì â äîãîâîðå ¹.
Íàñòîÿùèå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ÒÒ ê ñòðîèòåëüíîé ÷àñòè çäàíèÿ ïîä óñòàíîâêó ïîäúåìíèêà
ïîñëå ñîãëàñîâàíèÿ ñ Çàêàç÷èêîì èçìåíåíèÿì ÒÒ íå ïîäëåæàò.

                                            ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß (ÒÒ)
             ê ñòðîèòåëüíîé ÷àñòè çäàíèÿ ïîä óñòàíîâêó ïîäúåìíèêà ãðóçîâîãî ãðóçîïîäúåìíîñòüþ äî  1000 êã 
 
Äî íà÷àëà óñòàíîâêè ãðóçîâîãî ïîäúåìíèêà Çàêàç÷èêó íåîáõîäèìî:

Ñîãëàñîâàòü ñ ìîíòèðóþùåé îðãàíèçàöèåé:1.
- âûñîòíûå îòìåòêè ÷èñòûõ ïîëîâ íà óðîâíÿõ (ýòàæàõ), ïðè ýòîì çà îòìåòêó ±0,000 ì ïðèíÿòü îòìåòêó ïîëà I-ãî
óðîâíÿ (÷åðòåæ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ).

Íà îòìåòêå -0,250 âûïîëíèòü íåñóùåå îñíîâàíèåì èç áåòîíà ìàðêè Ì300 (÷åðòåæ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ). Íåñóùàÿ ñïîñîáíîñòü2.
îñíîâàíèÿ äîëæíà áûòü íå ìåíåå 2,5 êã/ñì2 (ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ äàííûìè èçûñêàòåëüñêèõ ìàòåðèàëîâ, õàðàêòåðèñòèêàìè ãðóíòà).
Ôóíäàìåíò äîëæåí ïðåäñòàâëÿòü ñîáîé ìîíîëèòíîå îñíîâàíèå. Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü áåòîí ìàðêè íå íèæå Ì300. 
Ïðè áåòîíèðîâàíèè çàëîæèòü äâå çàêëàäíûå äåòàëè (øâåëëåð 16Ï). Ê çàêëàäíûì äåòàëÿì ïðèâàðèòü àíêåðà 
èç àðìàòóðû ÀII äèàìåòðîâ 18 ìì òèïà "Óñ" äëèíîé 100-150 ìì ïî 10-16 øò íà êàæäóþ. Ïðåäóñìîòðåòü â ïðèÿìêå êàíàëû äëÿ îòâîäà ñòî÷íûõ âîä(ïðè íåîáõîäèìîñòè)
. Ìåñòî óñòàíîâêè ïîäúåìíèêà î÷èñòèòü îò ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ è/èëè ìóñîðà

Íà îòìåòêàõ +4,000  âûïîëíèòü ìåæýòàæíûå ïðîåì(-û) (÷åðòåæ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ). Ðåêîìåíäóåòñÿ îáðàìèòü ïðîåì Óãîëêîì 63õ5 è 3.
Ïîëîñîé 25õ4(÷åðòåæ ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ).4.

Ïðî¸ìû äîëæíû áûòü íåñóùèìè, êðåïëåíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè àíêåðîâ è/èëè ñâàðêè. 
Ïðè îòñóòñòâèè âîçìîæíîñòè óñòàíîâêè äàííûõ âèäîâ êðåïëåíèÿ, ìàòåðèàëû äëÿ èíûõ ñïîñîáîâ êðåïëåíèÿ - ïðåäîñòàâëÿþòñÿ Çàêàç÷èêîì.
Îáåñïå÷èòü ðàâåíñòâî äèàãîíàëåé ïðîåìà ñ òî÷íîñòüþ 10 ìì. Íåñîîñíîñòü ïðîåìîâ è ïðèÿìêà íå äîëæíà ïðåâûøàòü 10ìì.

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ìîíòàæà, îáøèòü ïîäúåìíèê çàùèòíûì îãðàæäåíèåì ïî âñåé âûñîòå äëÿ çàùèòû óçëîâ ìåõàíèçìà5.
è ñîáëþäåíèÿ ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Îáøèâêó âûïîëíÿåò Çàêàç÷èê.

Âûïîëíèòü îñâåùåíèå ïîñëå ìîíòàæà äëÿ îáñëóæèâàíèå ïîäúåìíèêà (Îñâåùåííîñòü â øàõòàõ äîëæíà ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 50 ëê).6.
Â îñòåêëåííûõ èëè îãðàæäåííûõ ñåòêàìè øàõòàõ âûïîëíåíèå ñòàöèîíàðíîãî îñâåùåíèÿ ÿâëÿåòñÿ íåîáÿçàòåëüíûì, 
åñëè íàðóæíîå îñâåùåíèå îáåñïå÷èâàåò äîñòàòî÷íóþ îñâåùåííîñòü âíóòðè øàõòû. 

Óñòàíîâèòü ñêîáó ìîíòàæíóþ ñ ïîëåçíîé íàãðóçêîé 700 êã â ïîëîòî÷íîì ïåðåêðûòèè íà ïîñëåäíåì óðîâíå â ìåñòå ïåðåñå÷åíèÿ äèàãîíàëåé ïðîåìà/ïðèÿìêà.7.
Â ñëó÷àå âûïîëíåíèÿ Ïîñòàâùèêîì ìîíòàæíûõ ðàáîò ïðåäîñòàâèòü ëåñà èëè ñúåìíûå òåõíîëîãè÷åñêèå ïëîùàäêè èç ðàñ÷¸òà êàæäûå 2,5 ìåòðà ïîäúåìà.8.
Íà ìîìåíò íà÷àëà ìîíòàæà îáåñïå÷èòü:9.

- îñíîâàíèå ñ ãàáàðèòàìè íå ìåíåå 600õ500õ220 (ÂõØõÃ), íà êîòîðîì áóäåò êðåïèòüñÿ ùèò óïðàâëåíèÿ (ðàçìåð óòî÷íÿåòñÿ ïðè ïðîåêòèðîâàíèè), íà ïîñëåäíåì óðîâíå íà áëèæàéøåé
ñòåíå îêîëî ïðîåìà íà âûñîòå íå ìåíåå 1,5 ì îò óðîâíÿ ïîëà, ïî ÷åðòåæó ÒÃÏ.ÌØ.2000õ1500õ2400_1000ÒÒ.
 Ùèò óïðàâëåíèÿ óñòàíîâèòü â ïîìåùåíèå, òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè íå íèæå +5 Ñ.
- ïîäà÷ó òåõíîëîãè÷åñêîãî âðåìåííîãî íàïðÿæåíèÿ 380V íå ìåíåå 20À â ðàäèóñå 5 ì îò øàõòû;
- óñòàíîâèòü óñòðîéñòâî ââîäà ýëåêòðîïèòàíèÿ (ðóáèëüíèê) äî ùèòà óïðàâëåíèÿ;
- ïîäâåñòè ýëåêòðîýíåðãèþ ïî ïîñòîÿííîé ñõåìå ê ìåñòó óñòàíîâêè ùèòà óïðàâëåíèÿ (ùèò óïðàâëåíèÿ äîëæåí áûòü
ðàçìåùåí íà ðàññòîÿíèè íå áîëåå äâóõ ìåòðîâ îò ýëåêòðîïðèâîäà) èç ðàñ÷åòà íå ìåíåå 3 êÂò ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè
ýëåêòðîïðèâîäà. Ïèòàþùèé êàáåëü, ñîäåðæàùèé íå ìåíåå ÷åòûðåõ - (ïÿòè -) ïðîâîäîâ, ñå÷åíèåì 1,5 ìì2, äîëæåí
áûòü ïîäêëþ÷åí ÷åðåç àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü íîìèíàëüíûì òîêîì 20À;
- âûâåñòè øèíó çàçåìëåíèÿ íà I-îì óðîâíå íà ðàññòîÿíèè íå áîëåå 100 ìì îò ìåñòà óñòàíîâêè ïîäúåìíèêà;
- âûâåñòè øèíó çàçåìëåíèÿ ê ùèòó óïðàâëåíèÿ.

Óñòàíîâî÷íûå ïàðàìåòðû10.
Êîìïëåêò ïîñòàâêè ïîäúåìíèêà ïðåäóñìàòðèâàåò óñòàíîâêó:
- ùèòà óïðàâëåíèÿ íå äàëåå 5 ìåòðîâ îò ïðèâîäà ïîäúåìíèêà áåç ó÷åòà îñîáåííîñòåé ìåñòà óñòàíîâêè
(çàëîæåíà äëèíà êàáåëÿ 5 ì) 
- êíîïî÷íûõ ïîñòîâ óïðàâëåíèÿ íå äàëåå 3 ìåòðîâ îò øàõòû ïîäúåìíèêà áåç  ó÷åòà îñîáåííîñòåé ìåñòà óñòàíîâêè 
(çàëîæåíà äëèíà ïðîâîäîâ 3 ì).
- êîìïëåêò çàùèòíîé ãîôðû è êàáåëü êàíàëîâ â êîìïëåêò ïîäúåìíèêà íå âõîäèò. Ïîñòàëÿåòñÿ ìîíòàæíîé îðãàíèçàöèåé.

Çàêàç÷èê äîëæåí ïðåäîñòàâèòü ïëàí ñêðûòûõ êîììóíèêàöèé äî íà÷àëà âûïîëíåíèÿ ìîíòàæíûõ ðàáîò.11.
Â  ñëó÷àå íåïðåäîñòàâëåíèÿ ïëàíà ñêðûòûõ êîììóíèêàöèé îòâåòñòâåííîñòü çà âîçíèêøèå ïîâðåæäåíèÿ íåñ¸ò Çàêàç÷èê.

Îäèí ýêçåìïëÿð íàñòîÿùèõ òðåáîâàíèé ñ ñîãëàñóþùåé ïîäïèñüþ Çàêàç÷èêà è ïðîåêòíîé12.
îðãàíèçàöèè âûñûëàåòñÿ â àäðåñ Ïîñòàâùèêà.
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